Referencia de inicio rapido

Introduccion

Esta referencia de inicio rdpido
pretende ser un complemento
del manual de usuario.

Esta referencia informa al
instalador de los pasos correctos
para el montaje, el cableado y la
programacion y el funciona-
miento basicos del variador de
frecuencia G100 de hasta

7,5 kW/10 HP.

& JATENCION! A

Un cableado y un
funcionamiento inadecuados
pueden provocar lesiones
personales graves o la muerte.

Siga las practicas de cableado
recomendadas en este
documento, asi como el manual
de usuario. El tamafio minimo
del conductor de puesta a tierra
de proteccion (masa) debera
cumplir con las normas de
seguridad locales y los cédigos
aplicables.

Vsl LS

Descargue el manual completo de este
equipo en www.vectorenergy.com

Paso 1 -
Numero de modelo G100 y montaje

Verifique que ha pedido y recibido el VFD correcto
comprobando la informacién de la placa de
caracteristicas. Utilice la placa de identificacion de
ejemplo que se muestra a continuaciéon como ayuda.

N.2 de modelo

(LSLV0022G100-2E0FNSH—y csdigo de pedido

Valores de entrada

Valores de salida

N.2 de serie

ilmportante!

= Verifique que la tensién nominal de alimentacién
de entrada coincida con la fuente de tensién que
se aplicard al variador de frecuencia.

L Confirme que la potencia de salida del VFD es igual
o superior a la potencia del motor que se va a
conectar.

Montaje

Para maximizar la vida Util de su variador de frecuencia
G100, siga las recomendaciones de instalacion y
entorno adecuadas. El manual de usuario contiene mas
detalles sobre las dimensiones y pesos exactos de cada
capacidad G100.

Retirada de la cubierta

Para acceder al cableado de los terminales de
alimentacién y control, es necesario desmontar la
cubierta frontal y la cubierta de los terminales de
control. Afloje el tornillo imperdible que fija la cubierta
frontal (lado derecho). Mantenga presionada la
pestafia en el lado derecho de la cubierta, luego retire
la cubierta levantandola desde la parte inferior y
alejandola del inversor.

Paso 2 -
Conectar linea y potencia del motor

Utilice los siguientes diagramas de cableado para
cablear correctamente las conexiones de alimentacion
principal con el VFD. Este paso debe realizarse con la
alimentacion desconectada. Consulte en el manual de
usuario las recomendaciones sobre el calibre adecuado
de los cables. Aseglrese de seguir las practicas
adecuadas para el cableado y la conexion a tierra.

Siga los codigos locales aplicables si es necesario.

& iPeligro! A

Hay tensiones letales. Asegurese de que toda la
alimentacion esté desconectada mientras se realiza el
cableado de alimentaciéon recomendado. Vuelva a
instalar todas las cubiertas protectoras en el G100
antes de volver a aplicar alimentacion eléctrica.

A continuacion, se muestra el cableado adecuado para
aplicaciones monofasicas y trifasicas. La disposicion fisica
de los terminales cambiard en las diferentes capacidades
y tipos de caja del G100. Los nombres de los terminales
(p. €j., R, S, T, etc.) seguiran siendo coherentes.

Entrada monofasica G100

Entrada de CA monofasica

Entrada trifasica G100

Puesta a tierra
Los terminales de tierra del

chasis se encuentran cerca de
la parte inferior en todos los >
tipos y tamafios de chasis. :
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Paso 3 -
Verificar la direccion del motor

Este paso explica cémo comprobar la direccion del
motor haciendo funcionar el motor a baja velocidad
con ayuda del teclado. Verifique que el cableado de
alimentacién y del motor coincide con el paso anterior
y que las cubiertas estan instaladas antes de volver a
aplicar la alimentacién eléctrica.

Al encenderlo por primera vez, la pantalla mostrard lo
siguiente. «0.00» representa una referencia de
frecuencia de 0,00 Hz.

Ajuste de la velocidad

Pulse la tecla ENT. EILED SET se ilumina.
Pulse Mode/Shift hasta
que aparezca 00.00.

Ajuste de la fuente de comando

Pulse la flecha ARRIBA
hasta que aparezca 10.00.
A continuacién, pulse la
tecla ENT DOS veces para
guardar el valor.

Pulse la flecha ARRIBA  Pulse la flecha ABAJO para ~ Pulse Mode/Shifty la
hasta que aparezcadrv. ~ cambiar el ajuste a 0. tecla de flecha arriba o

A continuacion, pulse ENT  abajo para volvera la
A continuacién, pulse DOS veces para guardar. visualizacién de la

ENT para mostrar el . frecuencia.
ajuste. Esto convierte las teclas

RUN/STOP en la fuente
de comando.

Comprobacién de la direccién

Compruebe que es seguro hacer funcionar el motor a baja
velocidad. Cuando esté listo, pulse para poner en
marcha el motor. La pantalla mostrara brevemente la
frecuencia de salida del VFD hasta que alcance los 10 Hz.

Mire el eje del motor para verificar que la rotacion es
correcta. Presione la tecla para detener el motor.

Si la direccion del motor es incorrecta, detenga el motor
con la tecla y apague el VFD.
Espere al menos 5 minutos para que los
& condensadores del VFD descarguen.
Intercambie dos cables de salida cualquiera entre el
VFD y el motor. Esto cambiara la direcciéon del motor.

Verifique la rotacion correcta siguiendo los pasos
anteriores.
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Paso 4 — Navegacion con teclado y cambios de pardmetros

Paso 5 — cableado de control
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Paso 6 — Parametros basicos de configuracion

Naveguey seleccione los diferentes parametros utilizando las flechas de
direccion del teclado (EHE)-

Desde la pantalla principal (0.00), las flechas ARRIBA y ABAJO servirdn para el
desplazamiento por el grupo de operaciones. El grupo de accionamiento contiene
muchos pardmetros basicos de puesta en marcha e instrumentos de control.

Vea una lista parcial de los parametros del grupo de operaciones a continuacion.

Al pulsar la tecla Mode/Shift se desplazara por los diferentes grupos de parametros.
Mientras que las flechas ARRIBA y ABAJO serviran para navegar a través de los
diferentes niumeros de cédigos de parametros del grupo seleccionado.

A cualquiera de los parametros y ajustes de supervision
se puede acceder pulsando la tecla ENT. key.

Pulsando de nuevo la tecla ENT, o las siguientes
combinaciones de teclas se volverd a la

pantalla inicial. S
J+(V]

& +[V]

Ejemplo de modificacion del tiempo de aceleracion

1. Pulse la flecha ARRIBA desde la pantalla principal (0.00) hasta
que aparezca ALL

2. Pulse la tecla ENT una vez para mostrar el ajuste actual.

3. Utilice las flechas ARRIBA y ABAJO para aumentar y disminuir el valor.

4. Utilice las flechas IZQUIERDA o DERECHA para desplazar el cursor y seleccionar
diferentes digitos.

5. Pulse la tecla ENT DOS VECES una vez ajustado el valor deseado. Asi se guarda
el cambio.

6. R T se mostrard de nuevo indicando que el cambio de parametro ha surtido

efecto.

Importante: Pulse dos veces la tecla ENT para guardar los cambios de parametros.

Este paso muestra ejemplos de cableado comun tanto para el
comando de funcionamiento como para la referencia de
frecuencia.

Cableado del comando de funcionamiento

Control de 2 hilos

El control de 2 hilos consiste en sefiales de funcionamiento
mantenida. Esto puede lograrse mediante interruptores de
palanca, relés, puentes, etc. Los parametros por defecto
admiten esta operacion.

A1 B C1A2C2”%2 172 A0CM
ooo0o0o D000

P1=funcionamiento de avance (Fx) ‘
P2=funcionamiento de retroceso (Rx)
CM=Comun

Control de 3 hilos

El control de 3 hilos consiste en pulsadores momentaneos
para hacer funcionar y parar el VFD. Los botones de avance y
retroceso estan normalmente abiertos mientras que el botén
de parada estd normalmente cerrado. Establezca el
pardmetro In67=14 si utiliza P3 (como en el caso siguiente)

Los parametros basicos del accionamiento y del motor se muestran
en la siguiente tabla. Ajuste los parametros segun su aplicacion
especifica.

Parametros del motor requeridos
Ajuste los siguientes parametros del motor segun la placa de
caracteristicas de este.

Grupo | Codigo ipcid Por defecto i ajuste

dr 14| Capacidad del mator Depende del de del accit

bA 11| Namero de polos del mator a 212

bA 13| Corriente nominal del motor Depende del Depende del

bA 15| Voltaje del mator Depende del accionamienta | Depende del accionamiento

Tabla de conversion de HP a kW

[HP J1/4]12] 1 Jas5] 23 [5[ 7 J10]15]20]25]30]40]50]60] 75]100]

[kwlo2]04f075[1,1]1,5]22]3,7]55]75]11,0[15,0[18,5[22,0[30,0[37,0[45,0[55,0] 75 |

Tabla de RPM del motor a polos

[RPM [ 3000 [ 1500 [ 750 |

Numero de polos del motor

[ 2 [ 4 [ & ]

Ejemplo:

Si las RPM reales del motor son 2850.

Polos de motor ajustados = 2. Esto se debe al deslizamiento del motor.
En este ejemplo el motor tiene 150 RPM de deslizamiento.
(Deslizamiento=Velocidad sincrénica-Velocidad nominal)

Parametros mas comunes

- Grupo Cédigo Por defecto | Opciones de ajuste
para el botén de parada. 24 P1 P2 P3 P4 PSCM Operacion 0,00 | Frecuencia de comando 0,00 0 - Frec. max.
e o0 Operacién ACC__| Tiempo de aceleracién 20 0-6000
Operacion dEC__| Tiempo de desaceleracion 30 1- 6000
A1 B1 C1 A2 czl 172 Aocm| [s+ - O Tedads
00000 DOO00/IC0o T Fx/Rel
P1 = funcionamiento de avance (Fx) Operacién drv | Comando de funcionamiento 1| Fx/Rx-1l | 2:Fx/Rx2
_ . . | 3:RS-485
P2 = funcionamiento de retroceso (Rx) 2 Bus Campo
P3 = parada (3 hilos) 0: Teclado-1
, 1: Teclado-2
CM = comun 21
Operacion Frq Fuente referencia de frecuencia 0 | Teclado | 4: Potenciometro del panel
5:12
Cableado de referencia de frecuencia . RSa85
8: Bus Campo
bA 19 Tension de alimentacion de entrada 220/380 170 - 480V

Cableado del potenciémetro de velocidad (0-10 V CC)

El control del VFD con un potenciémetro de velocidad externo se puede
lograr ajustando frq=2 y haciendo el cableado como se indica a continuacion.
Para 0-10 V CC las sefiales de un PLC o Controlador simplemente se cablean
aVlyCM.

VR=10VCC
V1 = Vpot
CM = comuin

Cableado del PLC o del controlador (4-20 mA)
Para el control de la velocidad a través de una sefial de 4-20 mA
con ajuste frg=5.

12 = sefial +
CM = comun -

Parametros opcionales

*  Para que se inicie automaticamente después de una pérdida de
energia, configure Ad.10=1.

*  Habilite la proteccién contra la pérdida de fase ajustando
ambos interruptores DIP virtuales en Pr.5 a las posiciones
superiores.

*  Habilite el reinicio automatico después de una desconexion por
fallo mediante el ajuste siguiente.

. Pr.8=1
*  Pr.9=n.2 de intentos de reintento
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